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Implementado em: Chile
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Desafios
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» Ser capazes de tomar decisoes com
informagoes online, e ndo apenas com
dados historicos.

« Transformar processos manuais em
processos mais eficientes, automatizados
e inteligentes.

« Alcancar uma rapida adogao da
tecnologia por meio de uma experiéncia

T THA , do usuario amigavel, uma plataforma

BREEFFFES T e ' nE altamente escalavel, flexivel as

-.. - -— Ty ™ N rﬂﬁ’"‘—.-”ﬂ*

iﬂr el Fabed sl b abe Late il o fagRdadajng pagagal necessidades do negocio e de

.38258: -

.-
.

e

3
1
i

e
"

Ll

Alh-u---....-.. o . | implementacgao agil.

Objetivo do negocio

 Digitalizar os processos de manuteng¢ao
em suas plantas, com o objetivo de
padronizar, homologar e tornar mais
eficientes as operagoes. Além disso,
contribuir com uma plataforma que
permita acelerar a adocao do TPM como
padrao de exceléncia operacional,
reduzindo tarefas manuais e promovendo
processos mais automatizados e
inteligentes em suas operacdes ao longo
da regiao.

Beneficios

M= = A

Al 27 - © =

Ll | | =
Rastreabilidade Reducao dos Reducao Operagao Reducao de custos
completa dos tempos de superior a 50% mais gragas a um maior
processos de inspecao e do retrabalho. eficiente, foco em
manutencao e eliminacao estavel e manutengao
exceléncia total do uso de previsivel. preventiva e

operacional. papel. proativa.
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